Pro Basic 06-05 Maschine - Prifvorlage zur Inbetriebnahme ®
Z MECHAPLUS

Zur Inbetriebnahme der fertig aufgebauten Maschine durchzufiihrende und
zu protokollierende Pflichtpriifungen

Wichtig

Die EG-Maschinenrichtlinie/EU-Maschinenverordnung/9. ProdSV, erfordern fiir eine fertige Maschine
mit der ersten Inbetriebsetzung neben anderem zwingend das Uberpriifen aller Sicherheitsmerkmale
mit Protokollierung. Erst wenn diese Uberpriifung vollstindig und méngelfrei abgeschlossen wurde,
darf die Maschine in Betrieb gesetzt und damit zur Benutzung freigegeben werden.

Prifung
. B ohne
Merkmal Priifungen? ewertung/ Mingel
Kommentar abge-
ge
schlossen
Aufstellort
Trockener, ausreichend belifteter la/
Innenraum Nein
Nur fir befugte Personen und auch nicht fir Ja/
Standort . .1 .
Kinder zuganglich Nein
. Ja
Geeigneter FuBboden /.
Nein
Ausreichend beleuchtet, Ja/
Licht sonst Zusatzbeleuchtung an der Maschine Nein
erforderlich
Aufstellung der Maschine
Arbeitstisch Vorhanden, . Ja/.
sachgerecht montiert Nein
. Ja/
A h
usreichend grof3 Nein
Untergestell
.. . . . Ja
Fiir das Maschinengewicht geeignet /.
Nein
Verletzungsgefahr An der Maschine keine scharfen Kanten und la/
ausschlieBen keine Grate im Bedienerbereich Nein
Maschinenkomponenten
Nur zugelassene Ja/
Komponenten Sichtprifung .
Nein
verwendet
. . Vorhanden, Ja/
Maschinentisch richtig montiert Nein
Wenn
Arbeitsplatzbeleuch- | Maschinenbeleuchtung mit ausreichender la/
tung nicht Helligkeit angebracht Nein
ausreichend
Vorhanden, Ja/
Not-Halt-Taster von der Bedienposition und von der Nein
Fraserposition aus leicht zugénglich
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Vorhanden, Ja/
Betriebsartenanzeige | Von der Bedienposition und von der Nein
Fraserposition aus gut sichtbar
. Ausfihrung mit EIN/AUS-Sicherheitsschalter la/
Frasspindel . . . . .
und mechanischer Sicherheits-Arretierung Nein
Ja/
Absaugschuh Vorhanden .
Nein
Maschinentisch mit Angebracht, wenn die vorgesehenen Ja/
Turkontakt Leistungsdaten es fordern Nein
. . . la/
Steuerbox Alle Bedienelemente leicht zuganglich Nein
. .. Ja
WinPC-NC USB-Box Schliusselschalter-Adapter gesteckt Ne{in
Alle Komponenten Sachgerecht und mit c!en vorgeschriebenen Ja/.
Drehmomenten montiert Nein
Verdrahtungen
Kabel-
abe . An allen Leitungen vorhanden Ja/‘
Kennzeichnungen Nein
Leitungen sind sachgerecht:
gesteckt/gelotet,
gegen LOsen gesichert,
ausreichend zugentlastet,
. Ja/
Kabelverlegung im gesamten Verlauf abgefangen, Nein
kénnen nicht an bewegten Komponenten
schleifen,
kénnen nicht versehentlich abgerissen
werden
Schutz- und Warnhinweise/Piktogramme
In der Betriebsanleitung nachsehen, wozu
und wo Hinweise anzubringen sind,
Alleemein und welche die zugelassenen
& Leistungsmerkmale erfordern.
Die folgenden Listungen sind deshalb nur
informell
Am Zugang zum
Maschinenraum, Schutzbrille Tragen, Ja/
spatestens im Haarschutz verwenden, Nein
Maschinenraum
Gehorschutz tragen, Ja/
Im Maschinenraum leichten Atemschutz tragen, .
. Nein
Schutzbrille aufsetzen
Achtung: Selbstanlaufende Maschine,
Im Maschinenraum/ | Achtung: Fraswelle, Ja/
an der Maschine Achtung: Handverletzung, Nein

Achtung. Quetschgefahr

MechaPlus Landauer Str. 3 74582 Gerabronn

Seite2von 5

www.cnc-modellbau.net/shop



http://www.cnc-modellbau.net/shop

Pro Basic 06-05 Maschine - Prifvorlage zur Inbetriebnahme

MECHAPLUS®

Gefahrenbereich der | Gefahrenbereich der Maschine am Boden Ja/
Maschine gut sichtbar gelb markiert Nein
Schild mit Angabe der maximal zugelassenen
Verfahrgeschwindigkeit angebracht. Ja/
Am Bedien-PC Hinweis mit Angabe des maximal Nein
zugelassenen Fraserdurchmessers
angebracht
In der Nihe des Hinweis mit Ang-z-abe des maximal Ja/
. zugelassenen Fraserdurchmessers .
Spindelmotors Nein
angebracht
Anleitungen und Arbeitsmittel
. . . . Ja/
Betriebsanleitung Liegt an der Maschine aus Nein
Unfallverhitungs- Sind jederzeit einsehbar in der Ndhe la/
Vorschriften ausgelegt Nein
schutz-Arbeitsmittel Erforderhche.ln ausrelchenc?er Menge Ja/.
vorhanden (siehe auch Betriebsanleitung) Nein
Werkstlick- Erforderliche in ausreichender Menge la/
Spanneinrichtungen | vorhanden (siehe auch Betriebsanleitung) Nein
Anschluss an die Stromversorgung
. Mit max. 16 A abgesichert und Ja/
Netzkreis Fi-Schutzschalter Nein
In der Netzzufihrung Ja/
Hauptschalt : i~ _ .
auptschatter gut sichtbar und leicht zugénglich Nein
Netz-Wiederanlauf- | In der Netzzufiihrung, Ja/
Schutz leicht zuganglich Nein
Funktionsprifungen
Schaltet die gesamte Stromzufuhr der Ja/
Hauptschalter AUS Maschine incl. dem Steuer-PC Ein/Aus Nein
Stromzufuhr der Maschine bleibt nach
AUS-EIN des vorgeschalteten
Netz-Wiederanlauf- | Sicherungsautomaten/Hauptsicherung la/
Schutz unterbrochen. Nein
Stromzufuhr zur Maschine erfolgt erst nach
Betadtigen des Riicksetzschalters
Arbeitsplatz- Ausreichend hell, blend- und schattenfrei Ja/.
Beleuchtung Nein
Spindelmotor Netz-Aus schalten
Vorbereitung Steuer-PC mit Steuerprogramm in Betrieb
nehmen
Zugang passwortgeschiitzt, Ja/
Steuer-PC PalBwort fiir Unbefugte unzuganglich Nein
hinterlegt
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Zugang passwortgeschiitzt,

. . J
Steuerprogramm PaBwort flir Unbefugte unzuganglich I\zin
hinterlegt
Steuerprogramm Zuldssige, maximale Verfahrgeschwindigkeit Ja/
prog (abhdngig vom Maschinenausbau) eingeben Nein
Einschalten Ja/
Steuerbox Funktion durch Ausfiihren einer .
.. Nein
Referenzfahrt priifen
Betriebsart Einrichtbetrieb
Maschine in Betriebsart Einrichtbetrieb
Steuerprogramm setzen. la/
prog Darf nur bei gestecktem Schliisselschalter an Nein
der USB-Box moglich sein
. . . Ja/
Betriebsartenanzeige | Leuchtet griin .
Nein
spindelmotor Netzschalter EIN Ja/
P Darf nicht anlaufen Nein
Referenzfahrt
X/Y/Z-Achsen verfahren, dabei fir alle
Achsen grob die Begrenzung der maximalen Ja/
Steuerprogramm Verfahrgeschwindigkeit (flir Einrichtbetrieb: .
.. Nein
33 mm/s) prufen.
Wahrend mehrmaligem Verfahren Laufruhe
prifen
Wahrend einem Verfahren driicken. la/
Not-Halt-Taster N . .
Motor(en) missen sofort stillstehen Nein
Absaugschuh Funktion prifen Ja/
& P Nein
Betriebsart Automatikbetrieb
o Sicherstellen, dass die mechanische
Frasspindelmotor Spindelarettierung entriegelt ist
vorbereiten
Spindelmotor-Netzschalter EIN
Maschine in Betriebsart Automatikbetrieb
Steuerprogramm setzen. la/
prog Darf nur bei gestecktem Schliisselschalter an Nein
der USB-Box moglich sein
Leuchtet:
. . grin: Bei Stillstand, Ja/
Betriebsart . . .
CINebsartenanzelge | ot. Bei laufendem Zyklus und mit an Nein
Netzspannung geschaltetem Spindelmotor
X/Y/Z-Achsen verfahren, dabei fir alle
Achsen grob die Begrenzung der maximalen Ja/
Steuerprogramm Verfahrgeschwindigkeit prifen Nein
(Anm.: Ist davon abhangig, ob die Maschine
mit/ohne Schutzumhausung ausgerustet ist).
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Wahrend mehrmaligem Verfahren bei
maximaler Geschwindigkeit Laufruhe prifen

Not-Halt-Taster Beim Verfahren aller drei Achsen driicken. Ja/
Motor(en) missen sofort stillstehen Nein
Steuerorogramm Zum Neu-Anlauf ist eine explizite Freigabe Ja/
prog am Bedien-PC zu téatigen Nein
Ein Frasprogramm starten
Vorbereitung Wahrend des Verfahrens Steuerbox der
Maschine Uber deren Netzschalter AUS-
schalten
L . Ja/
Steuerprogramm Zeigt eine Stérung an Nein
St box d L . .
euer. OX.. er Zum Neu-Anlauf ist eine explizite Freigabe
Maschine tiber am Bedien-PC zu tatigen sa/
deren Netzschalter gen. Nein
EIN-schalten
Schutzumhausung Anmerkung: Abhdngig von den zugelassenen Ja/
mit Turkontakt Leistungsmerkmalen erforderlich. Nein
Bei ge6ffneter Tire ist kein la/
Automatikbetrieb moglich Nein
Offnen der Tiire wihrend einem Verfahren
Steuerprogramm stoppt sofort alle Vorschiibe und schaltet Ja/
den Spindelmotor aus und es kommt die .
. “ Nein
Meldung ,,Stoppsignal erkannt
Alle Priif falti hgefiih
Gesamtergebnis e' -ru ungen sorgfaltig durchgefiihrt und Ja/.
positiv abgeschlossen Nein

WDje Detailausfiihrungen sind den Beschreibungen zu entnehmen

Wenn das Gesamtergebnis positiv bestatigt ist, darf die Maschine nach den folgenden
AbschlussmaRnahmen in Betrieb gesetzt werden(?
e die mitgelieferte Vorlage zur Konformitatserklarung ausfiillen,

o das mitgelieferte Typenschild fir die Maschine ausfiillen und anbringen

und die Maschine ist betriebsfahig

@Details dazu in der mitgelieferte Unterlage: , Information zum Ausfiillen der Konformitatserklarung
zur Maschine” nachsehen.
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