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Montageanleitung Pro Serie FINAL VERSION 2

1 EINLEITUNG

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns,-dass Sie sich fur ein Qualitatsprodukt aus unserem Hause entschieden haben.

Bitte bedenke Sie dass es sich bei dem von lhnen erworbenem Produkt im Endausbau um eine Maschine handelt von der auf Grund
der gewollten Funktion unvermeidliche Gefahren ausgehen. Diese Maschine ist kein Spielzeug und fir Kinder und Jugendliche
ungeeignet.

Die Portal-Fras-Maschinen der PRO SERIE wurden von uns unter groRter Sorgfalt entwickelt und hergestellt.

Um einen langjahrigen fehlerfreien und sicheren Betrieb zu ermdoglichen, bitten wir Sie, dieses Betriebshandbuch vor und beim
Aufbau und der Inbetriebnahme genau und vollstdandig zu lesen.

e  Bewahren Sie diese Anleitung gut und immer erreichbar auf,

e |esen und beachten Sie besonders die WARNHINWEISE,

e beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften,

e  bedienen Sie die Maschine nie unter Alkohol oder Drogeneinfluss

Sollten Sie unsicher sein, oder weitergehende Fragen haben kénnen Sie uns unter folgenden Nummern Montag bis Freitag von 10:00
bis 18:00 erreichen.

Tel: 0049-7952-9212-797
Fax: 0049-7952-9212-799
E-Mail: info@cnc-modellbau.net

Wir wiinschen lhnen viel Freude und Zufriedenheit bei der Umsetzung Ihrer Projekte.

lhr Matthias Pech
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Montageanleitung Pro Serie FINAL VERSION 2

1.1 BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Mit dem Ausbausatz PORTALFRASSMASCHINE BASIC- VARIO- PRO- SERIE haben Sie nach der Maschinenrichtlinie/
Maschinenverordnung eine ,unvollstandige Maschine” bekommen.

Erst durch lhre sachgeméaRe Hochriistung nach unseren Anleitungen wird daraus eine Maschine. Daran legt die Richtlinie strenge
Anforderungen und schreibt die erforderliche MaBnahmen und Funktionen im Detail vor. Beschrieben sind diese in der von uns
beigelegten Dokumentation.

Listung Dokumente/Unterlagen

Dokument/Unterlage Verwendung

Pro Basic 06-05 Montageanleitung Anleitung
Einbauerklarung Pro Basic 06-05 Bausatz Konformitatsdokument
Pro Basic 06-05 Betriebsanleitung Anleitung

Pro Basic 06-05 Maschine - Priifvorlage zur Inbetriebnahme Anleitung

Pro Basic 06-05 Maschine Risikobeurteilung Konformitatsdokument
Information zum Ausflllen der Konformitatserklarung zur Maschine Anleitung

Vorlage Konformitatserklarung Pro Basic 06-05 Maschine Konformitatsdokument

Die Portal Frafl Maschinen der Pro Serie wurden zur Bearbeitung von Holz, Metall und Kunststoff im Heim- Hobbybereich entwickelt.
Hinweise zu den erlaubten Materialstirken finden Sie im Kapitel VORBEREITUNG/ RUSTUNG dieses Handbuches.

Das Bearbeiten von gesundheitsschadlichen Werkstoffen ist verboten.

Fiir Schaden die durch die Bearbeitung gesundheitsschadlicher Materialien entstehen haftet der Betreiber allein und selbst.

Der Betrieb ist nur in trockenen Innenrdaumen erlaubt.

Der Betrieb in Feuchtraumen oder im AufRenbereich ist verboten.

Fir ausreichende Bellftung, stabile Aufstellung und ausreichende Beleuchtung ist durch den Betreiber zu sorgen. Entsprechende
Hinweise finden Sie im Kapitel AUFBAU UND AUFSTELLUNG DER MASCHINE dieses Handbuches.

Fiir die hauptsachliche Bearbeitung von sehr staubintensiven Werkstoffen empfehlen wir die Umristung auf die Modellvariante
Professional.

Verwendet werden kdnnen alle handelsiiblichen Bohr- und Fras- Spindeln, welche (iber ein eigenes CE Zeichen mit den dafir zu
Grunde liegenden Priifungen verfligen. Der Einsatz nicht CE konformer Spindeln ist strengstens untersagt.

Die Maschine wurde nicht fiir den kommerziellen Einsatz oder den Einsatz im Medizinbereich entwickelt und konstruiert.

Der Betrieb durch Kinder und Jugendliche oder in ihrer Koordinationsfahigkeit beeintrachtigte Personen ist strengstens untersagt.
Fiir den Einsatz der Maschinen der Pro Serie auRerhalb des hier beschriebenen bestimmungsgemaRen Gebrauches wird keinerlei
Haftung oder Verantwortung Glbernommen.

Die Maschine darf konstruktiv nicht verandert werden. Bei Modifikationen erlischt sofort jegliche Garantie.

Fiir vom Betreiber durchgefiihrte Anderungen iibernehmen wir keinerlei Haftung fiir alle entstandenen Schiden haftet der Betreiber
allein.

Bitte beachten Sie dass die von uns installierten SchutzmaBnahmen auf keinen Fall entfernt oder in irgendeiner Form auler Kraft
gesetzt oder umgangen werden diirfen.
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Montageanleitung Pro Serie FINAL VERSION 2

2 LIEFERUMFANG und zusatzlich erforderliches Zubehor

Prifen Sie vor dem Beginn des Zusammenbaus, ob die folgenden Komponenten vorhanden sind:

A: Untergestell Vormontiert entsprechend der bestellten Abmessungen

B: Portal Vormontiert Variante BASIC, VARIO

Dokumente entsprechend

¢ Listung Dokumente/Unterlagen

D: Optional: FraRspindel

E: Optional: Werkzeug

F: Optional: Absaugung

G: Optional Sprihnebel....

H: Optional: 3S/R Steuerung von CNC Modellbau und HF Technik

Um mit diesem Ausbausatz eine vollstandige und damit Inbetriebnahme fahige Maschine zu erhalten, schreibt die
Maschinenrichtlinie/Verordnung Ausriistung und Funktionen vor. Die unbedingt Geforderten sind anbei gelistet.
Prufen und sorgen Sie dafiir, dass lhnen diese zum Ausbau vorliegen.

Pflichtausriistung

Maschinentisch Nuten tisch oder Holztisch
Werkstlickspanneinrichtungen Niederzugspanner, Schraubstock

Anschlage

Betriebsartenschalter Fir Einrichtbetrieb

Not-Halt Taster Min 1x an der Maschine

Pflicht-Warnhinweise Aufkleber

Absaugschuh

Beleuchtung Gefordert sind am Fraser mind. 500 Lux
Umhausung mit Tarkontakt Abhangig von den angewendeten Leistungsdaten
Hauptschalter Zur Netztrennung

Netz-Wiederanlauf-Schutz Schutz gegen Wiederanlauf nach Netzausfall
Schutz-Arbeitsmittel Schutzbrille, Gehdrschutz, leichter Staubschutz
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Montageanleitung Pro Serie FINAL VERSION 2

3 AUSBAU ZUR MASCHINE

Vereinfachtes Prinzip Bild der fertigen Maschine

Spindelmotor Not-Halt Schalter

Motor Z-Achse
I Motor X-Achse

Sicherheits- Optionale
Netz-Aus-Schalter s

Z-AUsSC Spindel \ Motor Y-Achse
—————————— l

Mechanische ontons
Spindelarettierung Betriebs-

/ Anzeige

Maqchinentisch
ist drforderlich

Absaugung mit
Birsten

,. Not-Halt
Taster Ll Werkzeug

Ein Schalter

Netzkabel Steuerung

Desk Top PC

Steckdose
) 230V p0/60 Hz
- - Abgeskhert - 16 A

Maschinentisch .
(Nutentisch) Netz-Wiederanlauf-
Schutz

=
Hauptschalter ﬂl
- 1

Je nach Bestellung wird der Ausbausatz zur Maschine in zwei Teilen vormontiert und funktionsgeprift geliefert, oder als Bausatz zur
Selbstmontage.

Schliisselschalter-Adapter
zur Betriebsarten-Freigabe

Vormontierte Version

Bei Bestellung der vormontierten Version erhalten Sie:
A: Portal mit Spindelbefestigung

B: Untergestell mit einstellbaren FlRen.

Das Gewicht der Maschine komplett betragt 30 Kg.

Bitte priifen Sie bei Anlieferung alle Teile auf Transportschaden oder andere Beschadigungen.

Verwenden Sie niemals beschadigte Teile bevor Sie dies mit unserem Service besprochen haben. Fiir durch den Zusammenbau
beschadigte Teile Gbernehmen wir keinerlei Garantie.

Heben Sie das Verpackungsmaterial gut auf und verwenden Sie es fir einen evtl. Riickversand.

Bevor Sie mit dem Zusammenbau beginnen:

Sorgen sie fiir eine stabile, ebene, rutschfeste Unterlage mit entsprechender Tragfahigkeit.

Legen Sie sich das benétigte Montagewerkzeug griffbereit.

Schaffen Sie ausreichend Platz fiir die Maschine und die optionalen Steuergerate.

Nehmen Sie sich ausreichend Zeit und lesen Sie diese Montageanleitung genau durch. Bei Problemen oder Unklarheiten rufen Sie
uns bitte an.

Nehmen Sie keinerlei Modifikationen an den gelieferten Teilen vor.

Bei Verwendung unserer optionalen Steuerung sind keinerlei Einstellungen am Steuergerat erforderlich.
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Montageanleitung Pro Serie FINAL VERSION 2

Fiir die Montage bendtigen Sie folgendes Werkzeug:

Imbus in den GroRen 2/3/4/5/6
Torx T40

Gabelschliissel SW 13/ 14
Gabelschlissel flach 13 mm
Gummihammer (klein)
Maschinendl/ Fett nicht Harzend
Seitenschneider klein
Schraubendreher klein/ mittel
Messschieber

Bandmaf

Koérner

Kleine Handbohrmaschine
Bohrer 2,5 mm

Edding-, Bleistift

Fiir die sichere Funktion der Maschine ist es zwingend notwendig dass der PC am gleichen Stromkreis wie die Maschine
angeschlossen wird.

Stromversorgung nur Uber den Hauptschalter trennen
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Montageanleitung Pro Serie FINAL VERSION 2

Schematische Darstellung des Fahr- Gefahrenbereiches der Maschine:

Fahrbereich der Maschine:

== TS ST ST T T s T T =T Typ: 06-05: L=900 X B=630 mm

: Typ: 10-05: L=1300 X B=630 mm

1 Typ: 14-10: L=1400 X B=1000 mm
: Typ: 20-10: L=2000 X B=1000 mm
1

1

1

1

oo

/N

Max: 200 mm

LI I_, Héhe: 40 mm

Fa. MechaPlus Matthias Pech Seite - 8 - von 18
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4 Ausbau zur inbetriebnahmefahigen Maschine

In diesem Aufbauschritt sind die weiteren Pflichtkomponenten anzubringen

Liste Pflichtkomponenten

Pflichtausriistung

Betriebsartenschalter Schlisselschalter

Not-Halt Taster An der Maschine

Pflicht-Warnhinweise An und um die Maschine

Absaugschuh Wenn keine Umhausung mit Tiirkontakt vorhanden
Beleuchtung Gefordert sind am Fraser mind. 500 Lux
Umhausung mit Turkontakt Abhangig von den angewendeten Leistungsdaten
Hauptschalter In der Netzzuleitung der Maschine
Netz-Wiederanlauf-Schutz In der Netzzuleitung der Maschine

Die Sicherheits Schalter/Taster sind gut erreichbar anzubringen !

Die Maschine muss auf einen ebenen, rutschsicheren und entsprechend tragfahigen

Arbeitstisch aufgestellt werden. Die Abmessungen des Arbeitstisches sollten umlaufend 10cm

mehr als die MaBe der Maschine betragen. Das Gewicht der Maschine betragt ohne Werkstiick ca 30 Kg. Das von lhnen gewdhlte
Untergestell muss dafiir geeignet sein.

Sorgen Sie auch fiir einen sicheren Stand der optional verwendeten elektronischen Steuerung. Achten Sie darauf dass alle
Bedienelemente leicht zugadnglich sein. Befolgen Sie genau die Anweisungen der Gebrauchsanweisung der Steuerung.

Bauen Sie die Maschine niemals in feuchten Raumen oder im AuBenbereich auf.

Sorgen Sie flr einen rutschfesten und sauberen Fullboden

Achten Sie auf ausreichende Belliftung des Arbeitsraumes

Achten Sie auf ausreichende, blend- schattenfreie Beleuchtung des Arbeitsplatzes

Montieren Sie den Not-Halt Schalter so dass dieser jederzeit sofort zu erreichen ist. Ein Betrieb der Maschine ohne angeschlossenen
Not —Halt Schalter ist strengstens verboten.

SchlieBen Sie die Maschine und die Steuerung nur an einem mit einem funktionierenden Fl Schalter mit 16 A abgesicherten
Stromkreis an. Der Betrieb der Maschine an Stromkreisen mit ,Nullung ,, ist strengstens untersagt.

Wir empfehlen dringend die Maschine und die Steuerung tGber einen Stromkreis mit Hauptschalter anzuschlieRen um im Gefahrenfall
die komplette Konfiguration Stromlos schalten zu kénnen

SchlieRen Sie die PE Leiter der Steuerung und der Maschine an einer sicheren Erdverbindung an (Siehe auch Gebrauchsanweisung
unserer optional erhaltlichen Steuerung)

Stellen Sie die Maschine auf jeden Fall so auf dass sie fiir Kinder unzuganglich ist.

Montieren Sie alle von Ihnen optional verwendeten Geréate so dass die Hauptschalter jederzeit leicht erreichbar sind

Verwenden Sie niemals optionale Spindeln oder Werkzeuge ohne CE Zeichen oder

Sicherheitspriifungen. Achtung: Achten Sie darauf das Netzkabel so zu verlegen dass keinerlei drehbare Teile berihrt werden kénnen
in der Schleppkette.

Prufen Sie alle Verschraubungen, Kabelverbindungen und die Standfestigkeit der Maschine nochmals genauestens bevor Sie die
Maschine das erste mal einschalten.

Prifen Sie vor jedem Einschalten der Maschine die Warnlampen indem Sie den Stecker in eine nicht geschaltete und funktionierende
Steckdose stecken.
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Positionen der einzeln Elemente an der Maschine

Betriebsartenschalter Am PC Arbeitsplaz

Not-Halt Taster gut erreichbar an der Maschine
Pflicht-Warnhinweise gut sichtbar an der Maschine oder Einhausung
Absaugschuh an der Frasspindel

Beleuchtung Uber der Maschine

Umhausung mit Tlrkontakt auf tragfahigen Maschinentisch

Hauptschalter Am PC Arbeitsplatz

Netz-Wiederanlauf-Schutz In der Stromversorgung der Maschinensteuerung

Siehe auch Bilder der Schematischen Darstellung des Maschinen Aufbaues Seite 16
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5 Schutz- und Warnhinweise

Abhangig von der Ausfiihrung des Maschinenraumes und dessen Schutz vor nicht ausreichend eingewiesenen Personen, sind Schutz-
und Warnhinweise erforderlich.

Die Gebotszeichen sind um die Maschine so anzubringen, dass sie vor der Arbeit mit der Maschine gesehen werden,

die Achtungszeichen sind am Arbeitsplatz/an der Maschine so anzubringen, dass sie an Gefahrstellen zu sehen sind.

Der Schutzbereich um die Maschine ist am Boden mit gelbem Band zu kennzeichnen.

Beispiele wichtiger Schutz- und Warnzeichen

ZEICHENERKLARUNG

Gebotszeichen
Achtung: Selbstanlaufende Maschine

Sicherheitsschuhe Tragen
Achtung: Friffwelle

Gehorschutz tragen

Achtung: Handverlet
chtung: Handverietzungen Leichten Atemschutz tragen

Schutzbrille tragen
Achtung: Quetschgefahr

Betriebshandbuch lesen

Achtung: Feuergefahr

Achtung: Gesungheitsschadliche Stoffe

' d dd g

WARNHINWEISE

A\ Diese Maschine ist kein Spielzeug. Die Maschine darf nicht von Kindern oder Jugendlichen
betrieben werden!
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6 Einrichten der Steuersoftware WinPC

Grundlegende Einstellungen

Achsauflésung

Schritte pro Umdrehung
Maschinenkoordinaten
Werkstiickkoordinaten

Arbeitsbereich und Werkstlickbereich

6mm /U

1600

X490 Y 590 Z 100
X490 Y 590 Z 100
Uberwachung ,an®

Geschwindigkeiten einstellen max 33m/s
Pins der Signale einstellen Ref X Pin 13
Ref Y Pin 12
Ref Z Pin 10

Notstop / ,Nicht bereit* Pin 11
Schutzkontakt ,Haube* LPT2 Pinl11
Steuersignal ,Spindel® Pin 17

Anschlisse WinPC-NC USB

LPT1 LPT2

Pin 1 n/a Pin 1

Pin 2 Richtung Motor X Pin 2

Pin 3 Takt Motor X Pin 3

Pin 4 Richtung Motor Y Pin 4

Pin 5 Takt Motor Y Pin5

Pin 6 Richtung Motor Z Pin 6

Pin 7 Takt Motor Z Pin 7

Pin 8 Richtung Motor 4 Pin 8

Pin 9 Takt Motor 4 Pin9

Pin 10 Ref Z Pin 10

Pin 11 Notaus "nicht bereit” Pin 11 Schutzhaube / "nicht bereit”

Pin 12 Ref Y 12

Pin 13 Ref X 13

Pin 14 PWM 14

Pin 15 Taster 15

Pin 16 n/a 16

Pin 17 Kuhlung/Spindel 17

18-25 Masse 18-25 Masse

Detaillierte Info und Anleitung finden Sie im Handbuch von WinPC-NC und in unserer
Einstellanleitung die bei der Maschineniibergabe von uns geschrieben wird.
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7 Erst-INBETRIEBNAHME

7.1 Vorbereitung einer nicht vormontierten Maschine

Setzen Sie die beiden vormontierten Teile entsprechend der vorhergehenden Anleitung zusammen.

Uberpriifen Sie alle Verschraubungen auf festen Sitz, da diese sich durch den Transport gelockert haben kénnten.

Beachten Sie dass die Innenstreben des Unterteils nur fixiert sind. Diese missen nachdem die Maschine auf einem geeigneten und
tragfahigem Arbeitsplatz steht noch festgezogen werden.

7.2  Erstes Einschalten und Priifen der Basisfunktionen

BEVOR SIE DIE MASCHINE ZUM ERSTEN MAL EINSCHALTEN A
lesen Sie die VorsichtsmaBnahmen, Bedienung und Verhalten im Storungsfall in der Anleitung zur fertigen Maschine:
Pro Basic 06-05 Betriebsanleitung

- Hauptschalter einschalten

- Netz-Wiederanlaufschutz einschalten
- PC Starten

- Software starten

- Steuerung einschalten

- Referenzfahrt

Sollte eine der Sicherheitseinrichtungen aktiv sein wir der Fehler auf dem Bildschirm gemeldet.
Wichtig ist das alle Sicherheitsfunktionen in der Software richtig eingestellt sind !

Zum Test der Sicherheits Einrichtungen:
Driicken Sie den Notstop, in der Software ,,nicht bereit” angezeigt. Offnen Sie die Tiir der Schutzhaube, ,nicht bereit” wird angezeigt.

7.3 Inbetriebnahme der Maschine

Wichtiger Hinweis: Die Maschinenrichtlinie/Verordnung fordert vor dem Freigeben einer Maschine zur allgemeinen Verwendung
eine Erstinbetriebnahme mit Protokollierung. Diese ist im mitgelieferten Dokument:

,,Pro Basic 06-05 Maschine - Priifvorlage zur Inbetriebnahme”

beschrieben.

Nehmen Sie dieses Dokument, flihren Sie jeden Prifpunkt aus und tragen ein, dass er wie beschrieben funktioniert.

Wenn diese Inbetriebnahme positiv abgeschlossen ist, sind als Abschluss noch konfirmatorische ,Manahmen zu erledigen.

7.4 KonformitatsmaRnahmen

Diese MaBnahme ist im mitgelieferten Dokument:

Information zum Ausfullen der Konformitatserklarung zur Maschine
beschreiben. Dort bitte nachlesen.

Die dafiir vorbereitete Vorlage der Konformitatserklarung ist ebenfalls beigelegt:
,Vorlage Konformitadtserklarung Pro Basic 06-05 Maschine”

Bitte nach der Beschreibung ausfiihren und archivieren.

Mit dem Abschluss dieser letzten MaRnahme ist die von Ihnen aufgebaute und in Betrieb genommene Maschine auch offiziell eine
solche und zum allgemeinen —sachgerechten — Gebrach freigegeben.
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8 ZUBEHOR UND ERSATZTEILE

Mit dieser Maschine haben Sie ein Qualitatsprodukt aus dem Hause MechaPlus erworben.

Natdrlich konnen Sie entsprechend qualifizierte und geprifte Gerate mit dieser Maschine verwenden.

Wir empfehlen Ihnen jedoch, um optimale Arbeitsergebnisse zu erreichen. dringend das in unserem Web-Shop angebotenen
Zubehor zu verwenden.

Falls Sie einmal Ersatzteile fiir Ihre Maschine Bendtigen finden Sie diese ebenfalls in unserem Web-shop. Natirlich beraten wir Sie
auch gerne telefonisch. Besuchen Sie unseren Web-shop: www.cnc-modellbau.net

Bitte rufen Sie uns vor der Bestellung unter der Nummer: 0049- 7952-9212-797 an. Wir werden dann das exakt auf Ihre BedUrfnisse
abgestimmte Zubehor mit lhnen besprechen. Ersatzteile kénnen Sie Gber unseren Shop bestellen.

ACHTUNG: Sparen Sie nicht bei der Schutzausriistung

e  Schutzbrille

. Haarnetz

e  Atemschutz

e Arbeitskleidung

e  Sicherheitsschuhe
e  Absaugung

e  Spriihnebelanlage

dienen lhrem Schutz und lhrer Gesundheit.

Denken Sie daran, eine korrekte und ausfiihrliche Beratung schiitzt vor Fehlkdufen und nicht optimalen Arbeitsergebnissen.

9 TECHNISCHE DATEN

Die Maschinen sind in den Ausfiihrungen Basic Line, Vario Line und Profi Line erhéltlich. Die genauen Mal3e und technischen Daten
finden sie auf unserer Web Site: www.mechaplus.de Im folgenden sind die Typen Pro Basic 06-05 und Pro Basic 10-05 der Basic Line
beschrieben.

PRO BASIC 06-05

Arbeitsbereich max 600x500mm

Spannflache max 900x598mm

Gewicht ca. 25kg

Abmessungen 900x650x650mm
Positioniergeschwindigkeit Typ -H 50mm/sec
Wiederholgenauigkeit <1/10mm

Schrittmotoren 2A 1,8°

Achsauflésung Typ -H 0,015mm 400 Schritte auf 6mm
Spindeln Trapezgewindespindeln 12x6 aus C15 Stahl
Antrieb Gber Zahnriemen T5

incl. Frasspindelaufnahme 43mm fiir z. b. Kress oder Proxxon
PRO BASIC 10-05

-Arbeitsbereich max 1.000x500mm

Spannflache max 1.300x598mm

Gewicht ca. 30kg

Abmessungen 1.300x650x650mm
Positioniergeschwindigkeit 25mm/sec
Positioniergeschwindigkeit Typ -H 50mm/sec
Wiederholgenauigkeit <1/10mm

Schrittmotoren 2A 1,8°

Achsauflésung 0,0075mm 400 Schritte auf 3mm
Achsauflésung Typ -H 0,015mm 400 Schritte auf 6mm
Spindeln Trapezgewindespindeln 12x3 / 12x6 aus C15 Stahl
Antrieb Uber Zahnriemen T5

incl. Frasspindelaufnahme 43mm fiir z. b. Kress oder Proxxon

SondergroBen sind auf Anfrage erhaltlich.
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10 FAQ

FAQ: Ist diese Maschine fiir den professionellen Einsatz geeignet.

Antwort: Diese Maschine ist fiir den Einsatz im Heim und Hobbybereich entwickelt und konzipiert

FAQ: Kann ich alle moglichen Materialien mit dieser Maschine Bearbeiten

Antwort: Nein, diese Maschine ist fir die Bearbeitung von Holz, Aluminium und Kunststoff
Bis zu einer Materialstdarke von 10mm ausgelegt.

FAQ: Ist diese Maschine zum Betrieb im AuRenbereich geeignet.

Antwort: Nein, diese Maschine darf nur in trockenen Innenrdumen verwendet werden

FAQ: Ist diese Maschine sicher.

Antwort: Ja, aber von jeder Maschine gehen durch die gewlinschte Funktion bedingte
Gefahren aus. Die exakte Befolgung der Anweisungen des Benutzerhandbuches,
die Beachtung der Unfallverhiitungsvorschriften und das tragen angemessener und geeigneter
Schutzkleidung ist fiir einen sicheren Betrieb der Maschinen unabdingbar.

FAQ: Kann ich jedes Zubehor verwenden.

Antwort: Nein, die Verwendung von nicht gepriiftem Zubehor ohne CE Erklarung des Herstellers ist verboten.

FAQ: Ist diese Maschine fiir Medizinprodukte geeignet

Antwort: Nein. Diese Maschine erfiillt nicht die Forderungen des Medizinproduktegesetzes.

FAQ: Was bedeutet NOT-HALT Schalter

Antwort: Bei Betatigung dieses Schalters bleibt die Maschine sofort stehen, ist aber nicht vom Stromnetz
getrennt.

FAQ: Was bedeutet FI Schutzschalter

Antwort: Ein FI-Schutzschalter oder FI-Schalter ist eine elektrische Schutzeinrichtung in
Niederspannungsnetzen. Ein Fehlerstromschutzschalter schitzt gegen das
Bestehenbleiben, nicht das Entstehen, eines unzuladssig hohen Beriihrungsstroms Er ist ein wirksames
Mittel zur Vermeidung von gefahrlichen Unfallen mit elektrischem Strom insbesondere dem
Erdschluss Gber den menschlichen Korper, und dient zusatzlich der Brandverh{tung.

FAQ: Dirfen Kinder oder Jugendliche diese Maschine bedienen

Antwort: Nein, diese Maschine ist kein Spielzeug und fiir Kinder und Jugendliche streng verboten.

FAQ: Wozu bendtige ich Schutzkleidung

Antwort: Zur Vermeidung von Verletzungen.

FAQ: Ist diese Maschine gepriift.

Antwort: Ja, diese Maschine ist von einem unabhéangigen Priflabor auf die Einhaltung der Anforderungen der

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG geprift worden.
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Kabelplan der Maschine 10.1
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Alle Teile sind einzeln auch als Ersatzteil erhdltlich

- Kabelsatz Maschine
- Hauptschalter

- Netzschutzschalter
gegen wiederanlauf

Maschinentisch - Notstop Taster

. - Referenzschalter
Nutentisch - Sicherheitsschalter
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Signalleuchte
Betriebsanzeige
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BELEGUNG DER KABEL 10.2

Kabel/ Buchsen Belegung

Die von uns mitgelieferten Kabel sind fiir folgende Belegung vor- konfektioniert

(siehe auch Gebrauchsanweisung unserer CNC Steuerung Typ 3S/R).

Wenn Sie eine andere als die von uns vorgeschlagene CNC Steuerung verwenden missen Sie die Kabel entsprechend der
von lhnen verwendeten Steuerung andern.

A: Belegung der 9 poligen Sub-D Buchsen an Steuerung Typ 3S/R (X/Y/Z/N

Endschalter

Masse

PhaseZ | | Phase 1

Pin 1 Spindel fiir SE / 4XD ist Pin 1 "Achse l4uft" bzw bereit Signal
Pin 2 Richtung Motor X

Pin 3 Takt Motor X

Pin 4 Richtung Motor Y

Pin 5 Takt Motor Y

Pin 6 Richtung Motor Z

Pin 7 Takt Motor Z

Pin 8 Richtung Motor 4

Pin 9 Takt Motor 4

Pin 10 Ref Z

Pin 11 Notaus

Pin 12 Ref Y

Pin 13 Ref X

Pin 14 Kiihlung / Spindel / PWM
Pin 15 Taster

Pin 16 n/a / Achse lauft

Pin 17 Spindel

18-25 Masse
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